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EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren in alleiniger Verant-
wortung, dafB dieses Produkt mit den folgenden Normen
oder normativen Dokumenten (bereinstimmi: EN 50144,
EN 55014, EN 61 000 gemaB den Bestimmungen der Richt-
linien 73/23/EWG, 98/37/EG, 89/336/EWG.

EC-Declaration of conformity. We declare at our sole
responsibility that this product is in conformity with the fol-
lowing standards or standardized documents: EN 50144,
EN 55 014, EN 61 000 in accordance with the regulations 73/
23/EEC, 98/37/EC, 89/336/EEC.

@

Déclaration de conformité communautaire. Nous déclarons
sous nolre propre responsabilité que ce produit est
conforme aux normes ou documents de normalisation
suivants: EN 50144, EN 55014, EN 61000 conformément
aux prescriptions des directives 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/
336/CEE.

@

Declaracion de conformidad CE. Declaramos bajo nuestra
exclusiva responsabilidad, que este producto corresponde
a las siguientes normas o documentos normativos. EN
50144, EN 55014, EN 61000 conforme a las prescripciones
estipuladas en las normas 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/
CEE.

)

Dichiarazione di conformita CE. Dichiariamo sotto la nostra
esclusiva responsabilitd che il presente prodotto & con-
forme alle norme e ai documenti normativi seguenti. EN
50144, EN 55014, EN 61000 conformemente alle norma-
tive 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/CEE.

@

CE-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op eigen verant-
woordelijkheid dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve documenten. EN 50144, EN 55014,
EN 61000 conform de richtlijnen 73/23/EEG, 98/37/EG,
89/336/EEG.

®

CE-Konformitetsférklaring. Vi forklarar harmed att denna
produkt &r godkand enligt normerna EN 50 144, EN 55014,
EN 61000 enligt bestimmelsema i riktlinjerna 73/23/EG,
98/37/EG, 89/336/EG.

@&

CE-Standardinmukaisuusvakuutus. Vakuutamme  yksin
vastuullisina, ettd tuote on seuraavien normien ja norma-
tiivisten ohjeiden mukainen. EN 50144, EN 55014, EN
61000, 73/23/EY, 98/37/EY, 89/336/EY ohjemaaraysten
mukaan.

CE-Konformitetserkleering. Vi erklaerer alene at have ans-
varet for, at dette produkt er i overensstemmelse med
folgende normer efier normative dokumenter. EN 50144,
EN 55014, EN 61000 ifelge bestemmelserne i direktiverne
73/23/EF, 98/37/EF, 89/336/EF.

€Y

CE-Konformitetserklaering. Vi erklzerer p& eget ansvar at
detle produkiet er i overensstemmelse med felgende nor
mer eller normative dokumenter, EN 50 144, EN 55014, EN
61000 i henhold til bestemmelsene i direktivene 73/23/
EOF, 98/37/EQF, 89/336/EQF.

@

Declaragao de conformidade com a ce: Declaramos, por
nossa exclusiva respon sabilidade, que este produto esta
de acordo com as seguintes normas ou documentos nor-
mativos. EN 50 144, EN 55014, EN 61 000 segundo as dis-
posi¢bes das normas 73/23/CEE, 98/37/CE, 89/336/CEE.

3asBnoeHne 0 KOHHOPMHOCTH ce. Mbl 3asBISIEM B €4UHO-
NMYHOR OTBETCTBEHHOCTM, YTO AaHHOE U3ASIME COOT-
BETCTBYET TPEGOBAHMAM Creaylouux CTanaapTos wnn
HopmaTneos, EN 50144, EN 55014, EN 61000 cornacHo
noctaHoBnenuamM anpekTtve E3C 73/23, E3C 98/37, E3C
89/336.

@

CE-vyjadfeni souhlasu. Prohladujeme na viastni zodpovéd-
nost, ze tento vyrobek odpovida nasledujicim normam nebo
normativnim dokumentdm EN 50 144, EN 55 014, EN 61000
v souladu s ustanovenimi smérnic 73/23/EHS, 98/37/EHS,
89/336/EHS.

Oswiadczenie o zgodnosci CE: O$wiadczamy z catg odpo-
wiedzialnoscia, ze wyréb ten odpowiada nastepujacym
normom albo dokumentom normatywnym: EN 50144,
EN 55014, EN 61000 zgodnie z postanowieniami wytyc-
znych 73/23/EWG, 98/37/EG, 89/336/EWG.

)

CE-Egységességi nyilatkozat. Kizardlagos felelosséggel
nyilatkozunk, hogy ez a termék megegyezik a kévetkezo
szabvanyokkal vagy normativ dokumentacidkkal. EN
50144, EN 55014, EN 61000 a 73/23/EWG, a 98/37/EG, a
89/336/EWG iranyelvek rendelkezései szerint.

AfAwon ocuppdpewong EOK. Me avdinygrn tng ouv-
OAIKTG EUSUVTG SNAGVOULE, OTL TO Mapdy npoldy oup-
PwvEel HE TA NAPAKATW NMPOTUMNA KAL LE TA TIPOTUTIA NOU
avagépovral ota oxeTikd éyypaga EN 50144, EN
55014, EN 61000 cupgpwva He Toug xavoviopoug 73/23/
EOK, 98/37/EK, 89/336/EOK.

Leitung Forschung und Entwickiung,
Management Research and Development,
Direction de recherche et développement,
Festool GmbH, WertstraBe 20,
c 73240 Wendlingen, Dr. J. Steimel
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Technische Daten RO 150 E

L eistungsauinahme 500 Watt

Drehzahl {elelkironisch regelbar)

~ Rotex-Kurvenbahn 240—560 min™!

— Exzenterbewegung 400011 200
Hube/min

Schleifhub 5mm

Sicherheit nach EN 50144

Gewicht 2,3kg

Die angegebenen Abbildungen befinden sich auf
einer Auskiappseite am Anfang der Betriebsanlei-
tung.

1. BestimmungsgemaBe Verwendung
Bestimmungsgema’ sind die Exzenterschleifer
RO 150 E vorgesehen zum Schileifen von Holz,
Kunststoff, Metall, Stein, Verbundwerkstoffen,
Farbe/Lacke, Spachteimasse und &hnliche Werk-
stoffe,

Entstehen beim Schleifen bestimmier Werkstoffe
explosive oder selbstentzdndliche Stdube, so sind
unbedingt die Bearbeitungshinweise des Werkstofi-
hersteliers zu beachten. Wegen der elektrischen
Sicherheit sind die Gerate fiir NaBschliiff nicht
geeignet.

Fiir Schaden und Unialle bei nicht bestimmungsge-
maRen Gebrauch haftet der Benutzer.

2. Vor Inbetriebnahme beachten

2.1 Sicherheitshinweise
Vor Inbetriebnahme sind die auf beiligendem Blatt
angegebenen Sicherheilshinweise zu lesen.

2.2 Larm- und Vibrationsinformation
Die nach EN 50144 gemessenen geraletypischen
Werle sind:

Schalldruckpegel

78 dB(A;
bewentete Beschleunigung

8m/g”

2.3 Bearbeitung von Metall:

Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Sicher-

heitsgrinden folgende MaBnahmen einzuhalten:

— Vorschalten eines Fehlerstrom- (F1) Schutzschal-
ters.

— Maschine an ein geeignetes Absauggerdt an-
schlieBen, vorher Holzstaub aus der Absaugung
entsorgen — wegen Staubexplosionsgefahr!

— Maschine regelmanig von Staubablagerungen im
Motorgehause reinigen.

3. Elektrischer Anschluf und inbetriebnahme
Die Netzspannung muB mit der Spannungsangabe
auf dem Leistungsschild Obereinstimmen!

Zum Einschalten wird der Schalter (1.1) nach vorne
geschaoben. Ein leichter Druck auf das hintere Ende
des Schalters genlct, um das Gerat wieder auszu-
schalien.
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4. Electronic
Der RO 150 E hat eine Vollwellen-Elec-
tronic mit folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf
Der elektronisch geregelle Sanftanlaul sorgt far
einen ruckfreien Anlauf der Maschine.

Drehzahlregulierung

Die Drehzahl der Antriebsspindel 128t sich mit dem
Drehzahlregler (2.1) stufenlos einstellen. Dabei ent-
sprechen die Ziftern auf dem Drehzahlregter in etwa
folgenden Leerlaufwerten:

Exzenterbewegung Rotexbewegung
1 4000 Hube/min 240 min~"
2 5400 Hube/min 300 min~!
3 6800 Hibe/min 370 min™!
4 8300 Hibe/min 430 min™’
5 9700 Hibe/min 500 min~!
6 | 11200 Hobe/min 560 min~!

Kenstante Drehzahl

Die vorgewihlte Motor-Drehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belastung
eine fast gleichblzibende Arbeitsgeschwindigkeit
erreichi.

Temperatursicherung

Extrerme Uberbelastung im Dauereinsatz fohrt zur
Erhitzung des Metors. Zum Schutz vor Uberhitzung
{Durchorennen des Motors) ist eine elekironische
Temperaturiberwachung eingebaut. Vor Erreichen
einer kritischen Motortemperatur schaltet die Sicher-
heits-Electronic den Motor ab. Nach einer Abkihi-
zeit von ca. 3—5 Minuten ist die Maschine wieder
betriebsbereit und voll belastbar. Bei laufender
Maschine {Leerlauf) reduziert sich die Abkihizeit.
Achtung: Arbeiten Sie nicht mit dem Gerat, wenn
die Electronic defekt ist, da dies zu uberhohten
Drehzahlen fGhren kann. Eine lehlerhafte Electronic
erkennen Sie am fehlenden Sanftanlauf, an einem
erhohten Leerlaufgerdusch oder daran, daB keine
Drehzahlregelung méglich ist.

5. Zweihandbetrieb

Fur Zweihandbetrieb kann der Zusatzgriff wahl-
weise rechts oder links (1.2) am Getriebekopf des
Gerates befestligt werden.

6. Staubabsaugung

Zum Absaugen des entstehenden Schleifstaubs
wird der Schlauch (& 27 mm) eines Festool-
Absauggerales auf den Absaugsiutzen (2.2) am
Ence des Molorgehauses aufgesteckt. Der Schieif-
staub wird dann durch die Absaugkandle im Schieif-
teller direkt an der Abriebstelie abgesaugt.

Bei langerem Bearbeiten von Holz oder bei Materia-
lien, bei denen gesundheitsgefdhrdends Staube
entstehen, ist das Elektrowerkzeug an eine geeig-
nete Absaugeinrichtung anzuschlieBen.



7. Schleifbewegungen

Beim RO 150 E kann zwischen zwel Schleifbewe-
gungen gewdahlt werden. Sie werden mit dem Kip-
phebel (1.3) eingestellt:

a) Exzenterbewegung
Die Exzenterbewegung ist eingestell,
9] wenn sich der Kipphebel in Pos. 3.1

QOSJ befindet. Die Exzenterbewegung wird
NGCGS gewihlt, wenn im Feinschiiff eine riefen-

freie Oberfliche erzielt werden soll.

b) Rotex-Kurvenbahn

Die Rotex-Kurvenbahn, eine Kambination
aus Dreh- und Exzenterbewegung, ist ein-
gestellt, wenn sich der Kipphebe! in Pos.
3.2 befindet. Mit der Rotex-Kurvenbahn
wird im Grobschliff ein hoher Abrieb erzielt.
AuBerdem werden mit der Rotex-Kurven-
bahn alle Polierarbeiten durchgeflhrt.

AO¥
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¢) Umstellung
Die Umstellung darf nur bei stillstehendem
Schleifteller vorgenommen werden!
Die Umstellung erfolgt, indem man den Kipphe-
bel (1.3} um 90° vom Getriebekopf wegklappt,
um 180° im ader gegen den Uhrzeigersinn wei-
terdraht und dann wieder verriegeft, indem man
die Fixiernase am Hebel in die Nut (1.4} am
Getriebekopi einfahrt.
Ein Widerstand beim 180°-Schwenk des Hebels
kann beseitigt werden, indem man etwas am
Schleifteller dreht.

8. Tellerbremse

Die Gerate haben beim Exzenterschliff eine Teller-
bremse, die beim Abheben der Maschineg vom
Werkstlick ein unkontrolliertes Hochdrehen des
Schleifteliers verhindert.

9. Auswahl und Montage der Schleitteller

a} Schleifteller-Auswahl
Abgestimmt auf die zu bearbeitende Oberflache,
kann das Gerat mit drei unterschiedlich harten
Schleiftellern ausgeristet werden.
Hart: Hohe Kantenfestigkeit, fir groben Abrieb
auf Flachen und beim Schleifen iiber Kanten.
Waich: Universell fir Grob- und Feinschliff, mit
elastischer Struktur flr ebene und gewdlbte
Flachen.
Superweich: Hohe Elastizitat, fur gefohlvollen
Feinschliff an Formteilen, Wélbungen, Radien.
Nicht an Kanten einsetzen!
Die richtige Auswah! der Schieifteller far den
praktischen Einsatz zeigt die Tabelle A ,Anwen-
dungshinweise — Schleifen™.

b) Montage
Die Schleifteller und die Werkzeugaufnahme am
Gerat sind mit einer formschlussigen Aufnahme

versehen (3.3). Achten Sie vor dem Festschrau-
ben des Tellers auf dessen richtige Posilionie-
rung. Dies gewahrieistet eine einwandfreie Mit-
nahme und verhindert ein Losen beim Arbeiten.
Aus Sicherheitsgriinden dirfen deshalb auch
nur Criginal-Schleifteller von Festool verwendet
werden.

10, Stickfix-Schisitmittel

Fur eine wirkungsvolle Staubabsaugung
bielet Festool zu den Geraten gelochte
Stickfix-Schleilmittel in Kdrnungen zwi-
schen P 36 und P 1200.
Bestell-Nummern entnehmen Sie bitte den entspre-
chenden Prospektunteriagen.

Auf den Stickfix-Schleiftellern kénnen selbsthaf.
tencde Schieifmittel wie Stickfix-Schlelfpapiere und
-Schleifvliese befestigt werden. Die Schleiimittel
werden einfach auf die Schlelfteller avigedrickt und
nach Gebrauch wieder abgezogen.

Bitte beachten: Verwenden Sie nur Scheifteller mit
unbeschadigtem Stickfix-Haftbelag. Kontrollieren
Sie vor Gebrauch, ab der Klettenbelag nicht durch
unsachgemaBe Anwendung Schaden (z. B. Ver.
schmelzungen) genommen hat.

1. Polieren mit RO 150E
Mit der Rotex-Kurvenbahn (sighe Punkt 7b) kann
der RO 150 E zum Polieren eingesetzt warden.

a) PoliStick-System

Um auch beim Polieren mit dem RO 150 E
weaitestgehend vibrationsfrei zu arbeiten,
diirfen alle PoliStick-Teile (Schwidmme, Filze,
Lammfell) nur auf dem speziellen, leichteren
Polierteller eingesetzt werden.

Auch das PoliStick-System arbeitet nach dem
Stickfix-Prinzip. Die PoliStick-Teile werden ein-
fach auf den Polierteller aufgedriickt und nach
Gebrauch wieder abgezogen.

b) Anwendung
Der Tabelle B .Anwendungshinweise — Poiie-
ren” kénnen Sie eninehmen, welche Pofierfix-
Teile fur welche Polierarbeiten notwendig sind.

12. Warten und Pflegen

Vor allen Wartungsarbeiten an der Maschine stels
den Netzstecker aus der Steckdose ziehenl

Dis Gummimanschetie (4.2) schatzt den Antriebs-
raum  vor Verschmutzung. Verschmutzung im
Antriebsraum fuhrt zu verstarktem VerschleiB und
somit geringerer Lebensdauer der Antriebsteile.
Die Manschette (4.2) ist deshalb regeimaBig auf
Beschadigung zu uberprifen. Eine beschadigte
tManschette st sofort gegen eine neue (Best-Nr.
484 561) auszutauschen.

5



Dazu ist wie folgt vorzugehen:

® Schraube zur Schleiftallerbefestigung 18sen und
Schieifteller abnehmen

@ cingelegte Dichtung {4.1) wegnehmen

® Schrauben (4.4) Iosen

® Manschette (4.2) annehmen und durch neue
ersetzen.

Vor dem Einbau Manschettendurchgang (4.3) ein-

fetten.

Wir empiehlen die Manschette (4.2} spatestens

zusammen mit dem Kohlewechsel auszutauschen.

13. Sonstiges

Gewdhrleistung

Firunsere Gerate leisten wir auf Material- oder Fer-
tigungsfehler Gewahrleistung gemén den lander-
spezifischen gesetzlichen Bestimmungen, mindes-
tens jedoch 12 Monate. Innerhalb der Staaten der

Das Schleifteller-Programm

EU betrdgt die Gewdbricistungszeit 24 Monate
{Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein).
Schaden, die insbesondere auf natiriiche Abniit-
zung/Verschlei, Uberlastung, unsachgemaBe Be-
handlung bzw. durch den Verwender verschuldete
Schaden oder sonstige Verwendung ertgegen der
Bedienungsanleitung zurlickzufGhren sind oder
beim Kauf bekannt waren, bleiben von der Gewdhr-
leistung ausgeschlossen.

Beanstandungen kénnen nur anerkannt wergen,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferanten oder
an eine auviorisierte Festool-Kundendiensiwerkstatte
zurlickgesendet wird. Bewahren Sie Bedienungsan-
leitung, Sicherheitshinweise, Ersatzteilliste ung Kau'-
befeg gut auf. Im dbrigen gelten die jeweils aktusllen
Gewahrleistungsbedingungen des Herstellers.

Anmerkung

Aufgrund der standigen Forschungs- und Entwick-
lungsarbeiten sind Anderungen der hierin gemach-
ten technischen Angaben verbehalten.

Benennung Stickfix Typ Bestell-Nr.
Schleifteller hart 8 Loch STFD150M8h 484 850
weich 8 Loch/ZB STFD 150 M8 w 2B 486381
superweich B Loch/ZB STF D 150 M8 sw ZB 486382
Tab. A ,, Anwendungshinweise — Schleifen
Beschrelbung Schieit- Regler Schiel- Schlelimittel
bewegung stufe 1eller
e —hart chigit- Vies
papiet Korn
1. — weich Korn
Rotex-
Kurvenbahn — super-
we'ch
2.
Exzenter-
bewegung
Anschleifen von Blechschaden 1 ] walch G0—120
ﬁ Polyesterspachtel-Grobschlff 172 5—§ waich 80—120
Spachieistelien grob verschleifen 172 5—6 weich 40— BO
CIRR 2K-Grundtiiller auf Fiachen 2 5—6 weich 220-400
Polyester-Spritzfllier
vor- und nachschleifen 2 weich 120-220
* Werksgrungierung anschieifen 2 5-6 weich 150-320
~ Atlackierung an Flachen anschieifen 1 weich 220-400




Tab. A ,,Anwendungshinweise — Schleifen*

Beschrelbung Schieit- Regler- Schigif- Schieifmittel
bewegung stute teller
1ML — hart Sehleif- Viigs
LecTRom papier Kon
1 V — weich Korn
Rotex-
Kurvenbahn = super-
e weich
2 b
Exzenter-
bewegLng
Anschieifen von kleinen Flachen
bel allen Reparaturiackierungen 2 1-3 superwe'ch 180—4Cd
Altlack anschleilen an schwierig zu
schieifenden Tellen (Ubergang Dach zu
Motorhaube, Radien am Kotfi(igel usw.) | 2 -3 Superwe:ch 220-4C0
Ausbessern von beschadigien
GFK-Teilen, 2. B. Motorradteil — Autotell | 2 1-4 superwaich 150-320
Anschleifen von Grundierungen an
Kunststoffiteilen, z. B, Polystyrolielle 2 1—4 superas.ch 320~-360
Roststellen ausschleiten 1 5-8 weich 80-150
KTL-Grundierung anschleilon 2 3-5 superweich 220-320
Abschleifen alter Fensterfarben 1 5-6 hart 36— 50
Anschleifen intakler Fensterfarben
vor der Neulackierung 2 4-6 han 120—-150
Acryllacke auf TGren und Kunststotfle
abschleilen 2 2-5 ran 100-159
Anschleifen von gestrichenen Torfuttern
i vor der Neulackierung 2 4-6 nart 120—1680
||m- Schleifen von PUR-/DD-Lacken
wor dem Polieren 2 [ weich 320-12C0
Betonfarbe aul Fulbdden, Haussockeln,
Kellerbdden abschleilen 1 5-6 hart 24— 36
Naturholzfenster schlgifen 2 5-6 hart 120--150
o Abgenutzte Treppensiufen und
/i _,/ Parkettbdden schieilen 1 4-6 Pan 40~ 8D
£ ...‘/;a Porentiglas Anschieifen von Naturhdizerr] 1/2 -6 weich grog/rmillel
Schlelfen von furnierten Fiichen 2 -5 waich 180-320
Lackzwischenschifl an gebeizien Flachen | 2 2-3 weich 220-240
Anti-Foulingfarbe und Unterwasser-
G&:"!! schrife bei Booten abschleiten 12 4~ weich 24-150
GFK-Telle grob anschleifen 1 hart 80— 83
GFK-Teile fein schleifen,
y z. B. Bootsbau, Flugzeug, Auto 2 4-8 wiich 220—-400 tein
Entgraten und Anschleifen von empfind-
iichen Kunststoftteilen,
7 | z.B. PVC/ABS-Polystyroltelle 2 2-3 superweich 150-320
Schieifen v. thermoplastischen Kunsist, 1/2 i-3 weich mittel/fein
Schigilen von Steinimitaten
vor dem Polieren 2 -1 weich 320-1200
Flugrost auf Stahl u. Stahiblech abschi W2 6 weich grod
ﬁ Alu-Fiachen anschleifen und aufrauhen | 2 3-4 weich 240-320 grob/mitle!
_ V2A-Blech matt anschieifen 2 ] weith 245-320 fen
% Kupler, Zehhaut anschieifen 2 5] weich mrtel
- Kupfler, Feinschi aul Flsche 2 B weich fein
Kupter, Hartidistellen verschleifen
und der Fliche anpassen 2 3-4 weich mitliein




Tah. B ,Anwendungshinweise — Pofieren*

Beschrelbung e Zubehbr Poller
AcTm0n| mittel
A/
Stark verwitterte Oberflache im Kreuzgang pciieren ) Schwamm Schlail- und
Lacke am Fahrzeug g:ob Folerpaste
Rockstande mit welchem Lappen abwischen
oder mit klarem Wasser abwaschen
Matipolierte Cberflachen im Kreuzgang aufpolieren 6 Schwamm Urivarsal-
fein Pottur
Rickstande entfarnen (siehe oben)
Versiegelung: Flr dauerhaften Schutz dinn aufiragen. 3 Fitz waich Filssiges
einpolieren, 10 Minuten trocknen lassen Hartwachs
Hochglanz polieren 6 Lammtell -
Lelcht angegrittena  Oberfiache im Kreuzgang aufpolieren 4-5 Schwamm Universal-
Lacke am Fahrzeug izin Politur
Rickstande mit weichem Lappen abwischon
oder mit kiarem Wasser abwaschen
Versiegelung: FOr dauerhatten Schutz ddnn auftragen, 3 Filz weich Fidssiges
einpolieren, 10 Minuten trocknen lassen Hartwachs
Hochglanz polieren & Lammitell -
Lackpllege Versiegelung: Fiir dauerhaften Scruiz dinn aufiragen, 3 Fitz waich Filssiges
einpolieren, 10 Minuten trocknen fassen Hartwachs
Hoghglanz polieren 6 Lammiall -
Staubelnschilsse Schadstelle ermitteln, Scnleitpilz Schigilpapier
bei Neulackierungen lokal von Hand ausschlellen D32 P 1200
entfernen
Schielfstelle auspolieren 4-6 Fiiz hart Polierpaste
mit felnem
Schleizusatz
Verslegelung: Fir dauerhafien Schulz ddnn auftragen, 3 Filz waich Flissiges
einpalieren, 10 Minuten trocknen lassen Hartwachs
Hochglanz potieran [ Lammtall o
Ubergange bei Cbergary aufpotieren 6 Filz hart Polierpaste
Telllacklerungen mit feinem
polieren Schieifzusatz
Versiegeiung: FOr dauerhatian Schutz dinn auftragen, 3 Filz welch Fidssiges
einpolieren, 10 Minuten trocknen lassen Hartwachs
Hochglanz polieren 6 Lammfel -
Yerwitterte Oberflache im Kreuzgang pofieren B Fulz hart Kunststoff-
Kunstsioffe Polierpaste
AuBienhaut an Boot mit
Surfbratt, Wehnmobil, Schleifzusatz
Segeiflugzeug, 7 o n J
Wohnwagen ., . . Versiegelung: Fir dauerhatien Schutz donn aufiragen, 3 Filz weich Figssiges
einpolieren, 10 Minuten trocknen lassen Hartwachs
Hochgtanz polieren 6 Lammfell -
Pflege von Kunst- Versiegelung: FOr dauerhafien Schutz dinn auttragen, 3 Filz welch FlGssiges
stoH-Oberflachen einpolieren, 10 Minuten trocknen lassen Hartwachs
Hochglanz polieren 6 Lammfell -
Varschmutzte und Oberflache im Kreuzgang polieren 6 Fitz hart Acrylglaspalitur
matte Acryiglas. flassig
fidchen poligren
Hochglanz polieren 6 Lammigl -
Kratzer aus Acryl- Schadstelle ermittein, Schielfpilz Schieilpapler
glasfidchen Kratzer von Hand ausschleifen Caz P 1200
entlernen .
Oberflache im Kreuzgang auspolieren [:) Filz hart Polierpaste
mit grobem
Schleifzuzsalz
Overflache im Kreuzgang polieren [ Filz hart Acryiglaspolitur
fiissig
Hochglanz polieren 6 Lammiel| -
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Dati tecnici RO 150 E
Potenza assorbita 500 Watt
Numero di giri (regoiabile elettronicamente)

— Orbita di curve Rotex 240-560 min~"
— Movimento eccentrico 4000—11200
corse/min
Corsa dilevigatura 5mm
Sicurezza secondo
EN 50 144
Peso 2,3kg

Troverete le figure indicate nella pagina piegata
all'inizio delle istruzioni per l'uso.

1. Impiego previsto

La levigatrice a eccentrico RO 150 & stata prevista
per levigare legno, plastica, metalli pietre, materiali
composti, colorifvernici stucchi @ materiali simili. Se
nella levigatura di determinati materiali si produ-
cono polveri espigsive 0 autoinfiammabili, si devono
assolutamente osservare le istruzioni di lavorazione
del produttore del materiale. Per molivi di sicurezza
elettrica gli apparecchi non sono adeguati per la
levigatura a umida.

Eventuali danni ¢ incidenti dovuli a un impiego non
appropiato vanno a carico dell’'utente.

2. Da osservare prima della messa in $ervizio

21 Avvisi per la sicurezza
Prima cella messa in servizio si devono osservare
gli avvisi per la sicurezza di cui al foglio allegato.

2.2 Informazioni sulla rumorosita e sulle vibra-
zioni

| valori tipici del'apparecchio, misurati in conformita
alla norma EN 50 144, sone:

Livello di pressione acustica 78 dB(Az
Accelerazione valutata 8 m/sec”

2.3 Lavorazione del metallo:

Nella lavorazione del metallo si devono prenders,

per motivi di sicurezza, i seguenti provvedimenti:

— Preinserire un salvavita (FI).

— Collegare la macchina a un aspiratore adeguato.
Togiiere ia polvere di legno del dispositivo di aspi-
razione — a causa del pericolo di esplosicne!

— Plotter regoiarmente la macchina dai depositi di
polvere nella cassa del motore.

3. Collegamento elettrico e messa in funzione
La tensicne di alimentazine deve essere guella indi-
cata sulla targhetta!

Linterruttore a scorrimento (1.1) consente 'accensi-
one e lo spegnimento. Per 'accensione l'interruttore
viene spinto in avanti. Una leggera pressione deile
dita sull'estremita inferiore dell'interruttore provoca
lo spegnimento dell'utensile.
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4. Elettronica

i RC 150 E & dotate di elettronica ad
onda piena con le seguenti caratteri-
stiche:

FaYsil

CLECTRONK)

Partenza dolce regolata

La partenza dclce regolata, regolata elettronica-
mente, consente l'avviamenta dell’'utensile senza
contraccelpi.

Regolazione del numero di giri

E’ possibile impostare il numere di giri del mandrino
azionando il regolatore del numero di giri {2) senza
soluzione di continuitd. Le cifre indicate sul regola-
tore del numero di giri corrispendona all'incirca at
seguenti valori di corsa a vuoto:

Movimento sccentrico | Binario di curve Rotex
1| 4000 orbite/min 240 min~"
2 | 5400 orbite/min 300 min~!
3 | 6800 orbite/min 370 min~!
4 | 8300 arbite/min 430 min~!
5| 9700 orbite/min 500 min~'
6 | 11200 orbite/min 560 min~!

Numero di giri costante

Il numere di giri preselezionato del matore viene
mantenuto costante elettronicamente. E' cosi possi-
bile ottenere una velocita di lavoro regelare, anche
in caso di carico.

Controllo temperatura

Sovraccarichi estremi durante 'impiego continuo
conducono &l surriscaldamento del motore. A prote-
Zione del surriscaldamento (motore bruciato) &
state inserito un controllo elettronico della tempera-
tura. Prima di raggiungere una temperatura critica
per il motore, la sicurezza elettronica fa spegnere il
motore. Dopo un periodo di raffreddamento di 3—5
minuti, I'utensile & di nuevo pronto all'use e piena-
mente caricabile. Qualora 'utensile venga fatto fun-
zionare (a vuoto) il pericolo di rafireddamento si
riduce notevolmente.

Attenzione: Non lavorate mai con l'utensile in case
di sicurezza elettronica guasta, poiché potrebbe
indurre a un numero di giri troppo elevato. Si rico-
nosce un guasto sulla Sicurezza elettronica
dell'assistenza deli'avviamento ritardato  dalia
rumorosita di funzionamento a vuoto € guando non
& possibile regolare il numero di giri.

5. Impiego a due mani

Per limpiegc a due mani pud essere montata
un'impugnatura supplementare sul corpo motore
dell'utensile, compresa nella fornitura. ! montaggio
dellimpugnatura & consentito a scelta sia sulla
destra che sulfa sinistra (1.2).



6. Aspirazione della poivere

Per I'aspirazione della polvere si allaccia il tubo {dia.
27 min) di un aspiratore Feslool al blocchettone di
aspirazione (2.2) sulla parte posteriore del corpo
maotare. La polvere prodottasi durante la lavorazi-
one pud essere aspirata direttamente sul punto di
levigatura attraverso i canali di aspirazione del pla-
tarello.

Quando si lavora a lungo sul legno o si impiegano
materiali che producano polveri pericolose per la
salute, si deve collegare 'apparecchio elettrico a un
dispositive di aspirazione adeguato.

7. Movimentl di levigatura

Il RO 150 E consente la scelta fra due movimenti di
levigatura, regolabili attraverso linterruttore a leva
(1.3).

a} Movimento eccentrico
Il mevimento eccentrico & impostato con

@. linterruttore a leva in pos. 3.1. Il movi-
(205} mento eccentrico viene selezionato per
2GS effeniuare lavori di rifinitura senza riga-

ture.

b) Orbita di curve Rotex

Lorbita di curve Rotex, ¢che e una combi-
nazione del movimento rotatorio col
movimento eccentrico, & impostata can
I'interruttore a leva in pos. 3.2. Lorbita di
curve Rotex provvede ad effettuare ele-
vale asportazioni nella sgrossatura e
inoltre consente tutti i lavori di lucidatura.

. e
S
e '
Q)

¢) Commutazione

La commutazione deve avvenire solo a plato-
rello fermol

La commutazione si effettua spostando la leva di
§0 gradi (1.3) e girandola ancora di 180 gradiin
5@Ns0 Orario oppure in senso anliorario, per poi
bloccarla inserendo il nasello delia teva rellin-
taglic (1.4} del corpo motore dell'utensile. Per
superare |2 resistenza durante la rotazione della
leva di 180 gradi basta girare leggermente il pla-
tarello.

8. Freno del platorello

Durante il movimento eccentrico dell'utensile entra
in funzione un freno per il platorelic non appena l'u-
fensile viene alzato dal pezzo da lavorare. Questo
per evitare la rotazione incontroflata del platorello.

9. Selezione e montaggio dei platorelli

a) Selezione platorelli
Festool offre insieme al RO 150 E tre platorelli di
diverso grado di rigidita per consentire una levi-
gatura adatta a seconda della superficie.

Rigido: ad alta resistenza sugli spigoli, per forti
asportazioni su superfici piane e per la leviga-
tura di spigoli.

Morbido: di impiego universale, sia per la rifini-
tura che per la sgrossatura; di struttura efastica
per superfici & parti bombate.

Super-morbido: di alta elasticita, per la rifinitura
di pezzi delicati, convessi, raggi, ecc.

Non utilizzare su spigoli!

Par la scelta del platorello giusto da impiegare,
consuitare la tabella A «Indicazioni d'impiego-
Levigatura».

b) Montaggic

I platcrelli e il portautensili sull’'utensile hanno
una cavita di forma tale da adatiarsi perfetta-
mente al protilo dell'asse dell'utensile (3.3}, Cid
consente una perfetta tenuta ed evita l'allenta-
mento della vite di fissaggio durante il lavoro.
Basta assicurarsi del posizionamento giusto del
platorello prima di avvitarlo. Per ragioni di sicu-
rezza sono da utilizzare solo platorelli originali
Festool.

10. Abrasivi

Per una potente aspirazione della pol-
vere Festool offre gli abrasivi Stickfix
forat!, adatti a tutti gli utensili con grana
da P36 a P1200. Per i relativi codici di
prodotto consultare i nostii rispettivi depliants, Sui
platorelii Stickfix possono essera appiicati abrasivi
autoadesivi ¢ Slickfinish (vlies). Gli abrasivi ven-
gono semplicemente pressati sul platorello ed
asportali dopo I'utilizzo.

Nota: Non utitizzare mai platorelli con o stralo
Stickfix danneggiato. Si consiglia di controliare I'u-
tensile prima dell'uso per garantire che o strato di
uncini a lungo andare non sia distrutto, p. es. &
causa difusione.

11. Lucidare con RO 150 E

Rotex RO 150 E usato con movimento 2 orbita di
curve (v. punto 7b) consente la (ucidatura di super-
fici.

a) l sistema Polistick
Per garantire anche nella lucidatura con il RO
150 E una lavorazione senza vibrazioni, &
Indispensabile utilizzare gli accessorl per
lucidatura (spugne, feltri, pelo d'agnelio)
solo sul platorello speciale di lucidatura
molto pli leggero.
Anche questo platorello & munito dello strato di
tenuta Sticklix. Laccessorio di lucidatura viene
semplicemente applicato sul platorello e tolto
dopo l'utilfzzo.

b) Impiego
Per la scelta dell’accessorio di iucidatura giusto
da impiegare, consuitare la tabella B «Indica-
zioni dimpiego — Lucidaturar».
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12, Manutenzione e cura

Prima di effettuare qualsiasi lavoro di manuten-
zione, togliere sempre la spina dalla presa di
corrente!

Il manicottc in gomma (4.2) protegge la cassa
maotore da eventuali impurita. Le impurita presenti
nella cassa motore potrebbero causare una usura
maggiore & quindi ridurre la durata utile dei compe-
nenti del comando.

Si deve pertanto controllare regolarmente il mani-
cotto (4.2) per accertare eventuali danni. Se il mani-
cottc & danneggiato, occorre sostituirlo immediata-
mente con une nuovo {cod. prodotto 484 561).

Adtale scopo si proceda come segue:

@ allentare Ia vite di fissaggio del disco abrasivo e
togliere il disco abrasivo

@ togliere la guarnizione incorporata (4.1)
@ allentare fe viti (4.4)

@ togliere il manicotto (4.2) e sostiluirlo con una
nuova.

Prima del montaggio si deve ingrassare la parte

interna def manicctto {4.3).

Consigliamc di sostituire il manicotto (4.2) ai pid

tardi in occasicne del cambio dei carboncini.

Il programma platorelli

13. Varie

Garanzia

Per i nostri apparecchi offriamo, in caso di difetti di
materiale o di fabbricazione, in conformita alle dis-
posizioni legislative vigenti nei diversi stati, una
garanzia dellz durata minima di 12 mesi. Negl: stati
del’'UE, la durata della garanzia & di 24 mesi (fa
fede la fattura o la bolla di consegna).

Sono esclusi daila garanzia i danni riconducibili a
naturale jogoramentc/usura, a sovracearico, a trat-
tamento non idoneo efo provocati dall'utilizzatore
oppure dovuli & un impiego diverso da quello indi-
cato nellle istruzioni d’'uso oppure gid noti al
momento dell’acquisto.

Eventuali reclami possono essere accettali soltanto
se I'apparecchio & rispedito non smontato ai forni-
tori 0 a un centro di assistenza clienti Festool auto-
rizzato. Le istruzioni d’'uso, le indicazioni sulla sicu-
rezza, la lista dei pezzi di ricambio e la ricevuta
d'acquisto devono essere conservate in buono
stato. Per il resto valgonc le attuali condizioni di
garanzia del costruttore.

Nota
Dati i costanti lavori diricerca e sviluppo idati tecnict
qui fornit! potrebbero subire variazioni.

Denominazione Stickfix Tipo Cod. prodotio
Platoreilo rigido 8 fori STFD150M8h 484 850
morbido 8 fori/ZB STFD 150 M8 w ZB 486 381
super-morbido B fari/ZB STFD 150 MBsw ZB 486382
Tabella A «Indicazloni per la levigatura»
Implego Movimiento | Grado Plate- Abresivl
dl leviga- dl rego- relia
K
fura P azlone — ngido Carta Stick-
oy, abrasiva finish®
R el — morbico grana grara
Binario di
curve Aotex — 5upBr-
morbico
2 o
Movimiento
eccentrica
Levigatura di lamiere danneggiate 1 5— morbido €60—-120
Levigalura grossolana di parti stuccate 172 5-8 morbidy 60—-120
% Levigatura di stucco di fonda su
’ superficl W2 5-6 morbido 40— 80
s Stucco di fondo 2K per superfici 2 5-6 morbico 220-40C
& pE J Pre- e post-levigalura di stucchi
poliesteri a spruzzo 2 5-6 morbidy 120—220
g | Lewigatura di mani di fondo 2 56 morbica 150—-320
}  Garteggiatura di vecchi strall di vernic: f morbido 220—-400
Levigalura di piccole zone su suparfic: super-
riverniciate 2 1-3 m.orhico 180—400
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Tabella A «Indicazioni per la levigaturas

Implego Movimiento | Grado Plato- Abrashvi
dl leviga- di rego- rello
tura lazlone )
E7eN - rigido Carta Stick-
};‘ ] abrasiva finish®
1. - — morbico grana grana
Binario di
curve Rotex — super-
SRS morbico
@A
(AR b
2. NIV
Mavimienlo
eccertrice
Cartegglatura di vecchi strati di vernice
di partl difficill da levigare (profill tra
il teto e il cofano, parti bombate suj super-
parafanghi ecc.) 2 1-3 morbida 220-400
Levigatura di parti danneggiate in fibra
di vetro, per es. su molociclelte ed super-
automobili 2 1-4 morbido 150-320
Superfici in plastico p. es. super-
imbarcazioni, aerei, autoveture 2 = morbido 320-360
Levigatura di parti arrugginite 1 5-6 morbido 80-150
Levigatura di superfici rattate a super-
eletirocataforesi 2 = morbido 220-320
Carteggiatura drvernice dalle finestre 1 rgigo 36— 50
Levigatura di vernici intatte sulie
x finestire prima della nuova vernicialura 2 4—6 nqino 120-150
? Carteggialura di vernici acniiche su
porte e parti in plastica 2 2-5 rgido 100-150
Levigatura ai rivestimenti verniciati o
porte prima della riverniciatura 2 4-6 rgigo 120180
Levigalura di marmi sintetici prima
delila lucidatura 2 6 morbica 320-1200
Cantegglalura di vernicl cementate
da pavimenti, basamenti, pavimenti
di canting 1 5-6 ngido 24— 36
Levigatura di finestre in legno nalurale 2 L—-6 rigido 120-159
Levigatura di parquette scale in
legno rovinatt 1 4-6 rigido &0~ 80
Levigatura di fondo di legno naturale 2 3-6 morbido grossa/media
Levigalura d superfici impialiaceale 2 3-8 mortydo 180320
Levigatura intermedia di sugerfici
decapale 2 2-3 morbido z20--240
Cartegglatura di vernici antivegetative
s @ vernicl sollomarine su imbarcazioni 2 4-6 mori¢o 24-150
1—1 Levigatura grossolana di parti in ibra
di velro 1 L-6 Ngiso 63— 80
Levigare finementa parti
in vetroresing, barche, aerei, aulo 2 4—6 morbida 220-4C0 fira:
Sbavalura e levigatura i partl delicate
in plastica per esempio in PVC, super-
polimero ABS 2 2-3 marbido 150-320
Levigatura di materiall plastici 1/2 1-3 maorbido media/fine
Levigatura di marmi sintetici prima
della lucidalura 2 [ mord da 3201200
Carteggiatura di parti arrugginite su
accialo e lamlera d'accialo 12 6 morbida grossa
ﬁ Levigatura ed irmuvidimento di supertici
in akiuminio 2 3-4 morbdo 240-320 grossa/media
“%ﬁ Opacizzaione i lamlere V2A 2 5 mortdo 240-320 fine
Levigatura & parti in rame 2 g morbda media
Rifinitura di parti in rame 2 [ mortido fine
Lisclatura i puntl dl saldatura so part
in rame 2 3-4 morbido med-a/fine
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Tabella B «Indicazioni per la lucidatura»

Descrizions A% Accessorl Prodotto
Vernici molte Pulire la superficle in sensa Incroclato ] Spugra Pasta dl
rovinate su 5rossa lucidatura
autovetiure ¢on abrasivo
Eliminare i residui con panno morbido o con
getto d'acqua naturale
Lucidare in senso Incrociato le superlici [ Spugna Cera
opacizzate fna univarsale
Eliminare | residui con panna morbido o ¢on
gatto d'acqua nalurale
Cera protettiva: per una protezione duratura 3 Feltro Cara
applicare uno strato leggero, stendere, morbido liquida
aspettare 10 minuti
Lucidare a specchio 6 Pelle -
d'agrello
Vernlcl leggermente  Pulire la superficie in sensa merociato 4-8 Spugna Cara
rovinate su fing universale
autovetiure
Eliminare | residul con parte momido o con
getto d'acqua naturale
Cera protettiva: per una protezione duratura 3 Feltro Cera
applicare uno strato leggero, stendere, maorbido aquda
aspettare 10 minuti
Lucidare a specchio 6 Pelle -
d'agnelio
Manutenzione Cera protettiva: per una protezione duratura 3 Feltro Cerz
verniciatura su applicare uno stralo leggero, stendere, morbida squida
autovetture aspetiatre 10 minuti
Lucdare a specch’s 6 Pelie -
d’agnello
Ellminaziona granelli Determinare la parte danneggiata e togliere Setdi Cana
dl polvere In il granelio di polvere a mano levigatura abrasiva
vernicl fresche D32 P 1200
Lucidare la macchia opaca 4—6 Feltro Pasta di ludi-
cuo gatura con
abrasivo fine
Cera protettiva: per una protezione duratura 3 Feltro Cera
applicare uno strata léggero, slendere, mortigo lquida
aspetiare 10 minuti
Lucidare a specchio ] Pelle -
d'agnello
Passaggl dl cambl Lucidare I' passaggio tra macchia opaca e superlicia 6 feltro Pasta di
di colare In caso dl duro lucidatura
parti verniciale con abrasivo
fing
Cera protettiva: per una protezione duratura 3 Fgltro Cera
applicare uno strato leggero, stendare, morbids ..quada
aspettare 10 minuti
Lucidare a specehia 6 Pelie
d'agnelio
Supertici sintetiche  Pulire la superficie in senso incracialo 5 Feltro Pastadi
sottoposte ad agenti dury lucidatura con
atmosfericl come: abrasivo pet
la chiglia delle barche, superfici
tavole da surf, sintetiche
, aliant .
campetyant Cera protettiva: per una protezione duratura 3 Feitro Cera
applicare uno strato leggero, stendere, mobido quida
aspettare 10 minuti
Lucidare la macchia opaca -] Pelie
d'agnelio
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Tabella B «Indicazionl per la lucidatura»

Descrizlone FAG Accessorl Prodotto
Manutenzione di Cera prolelliva: per una protezione duratura 3 Feitro Cera
superficl sintetiche  applicare uno strato leggero, stendere, morbido liquida
aspettare 10 minuti
Lucidare a specthio 8 Pelle -
d'agnelio
Lucldaturadl Fulire 'a superficie in senso incroaiatd é Feltro Cera liquida
supeorticl sporcho duro di lucidatura
oopache di per vetro
vetro acrilico acrilico
Lucidare a specchio 6 Pelie -
d'aghelio
Eliminazione graffl Determinare la parte canneggiata, Setdi Carta
da superficiin eliminare il gratfio a mano levigatura abrasiva
vatro acrllico D32 P 1200
Pure la supartic e in sensa narodiato 3 Feltro Pasta di
dura lucidatura con
Lrasivo grosso
Pulire la superlicie In senso incrocialo 6 Feitro Cera liquida
duro di lucidatura
per vetro
acrilico
Lueidara a specchia [ Felle -
d'agreilo
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